
智慧柜台机脚安装示意图

客户端

加钞间端

技术要求

1、采用5mm热镀锌钢板或用5mm热轧钢板喷银粉防锈漆。

2.所有需要进行涂装的钢铁制件表面在涂装前，必须将铁锈、

氧  化皮、油脂、灰尘、泥土、盐和污物等除去。

3、膨胀螺丝直径不小于14mm，长度不小于120mm。

4、打开设备客户端侧的柜门安装客户端一侧的膨胀螺丝。

5、所有膨胀螺丝螺帽与螺杆处，用氩弧焊焊死

自助机具左右压脚(适用于深圳怡化智能柜台）
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技术要求

1、采用5mm热镀锌钢板或用5mm热轧钢板喷银粉防锈漆。

2.所有需要进行涂装的钢铁制件表面在涂装前，必须将

铁锈、氧  化皮、油脂、灰尘、泥土、盐和污物等除去。

3、膨胀螺丝直径不小于14mm，长度不小于120mm。

自助机具左右压脚(适用于恒银金融智能柜台）
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自助机具左右压脚(适用于中电金融智能柜台）
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技术要求

1、采用5mm热镀锌钢板或用5mm热轧钢板喷银粉防锈漆。

2.所有需要进行涂装的钢铁制件表面在涂装前，必须将

铁锈、氧  化皮、油脂、灰尘、泥土、盐和污物等除去。

3、膨胀螺丝直径不小于14mm，长度不小于120mm。

技术要求

1、采用5mm热镀锌钢板或用5mm热轧钢板喷银粉防锈漆。

2.所有需要进行涂装的钢铁制件表面在涂装前，必须将

铁锈、氧  化皮、油脂、灰尘、泥土、盐和污物等除去。

3、膨胀螺丝直径不小于14mm，长度不小于120mm。

技术要求

1、采用5mm热镀锌钢板或用5mm热轧钢板喷银粉防锈漆。

2.所有需要进行涂装的钢铁制件表面在涂装前，必须将

铁锈、氧  化皮、油脂、灰尘、泥土、盐和污物等除去。

3、膨胀螺丝直径不小于14mm，长度不小于120mm。

技术要求

1、采用5mm热镀锌钢板或用5mm热轧钢板喷银粉防锈漆。

2.所有需要进行涂装的钢铁制件表面在涂装前，必须将

铁锈、氧  化皮、油脂、灰尘、泥土、盐和污物等除去。

3、膨胀螺丝直径不小于14mm，长度不小于120mm。

技术要求

1、采用5mm热镀锌钢板或用5mm热轧钢板喷银粉防锈漆。

2.所有需要进行涂装的钢铁制件表面在涂装前，必须将

铁锈、氧  化皮、油脂、灰尘、泥土、盐和污物等除去。

3、膨胀螺丝直径不小于14mm，长度不小于120mm。
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注：仅供参考，具体以甲供单位安装工艺内容为准。
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